INTERPACK 2005

Paal prasentiert
Neuentwicklung auf der
interpack Bt

Paal zeigt erstmals die Ein-Ebenen-Maschine
Elematic 1000 i-1. Die vollkommen neu ent-
wickelte Sammelverpackungsmaschine stellt
ein- und zweiteilige Verpackungsarten her
und kann vorgeklebte Kartons befiillen. Bei
der mit Servotechnik ausgestatteten Ver-
packungsanlage erfolgt die Formatumstellung
vollautomatisch. Durch innovative Komponen-
ten zeichnet sich die Anlage durch minimalen
Wartungsaufwand aus. Die Gestellbauweise
ermbglicht eine einfache Reinigung. a

Neuer Schrumpfpacker

Cermex, Teil der Sidel-Gruppe, zeigt auf der
Messe u. a. neben einem kombinierten Pick &
Pack Sechs-Achsen-Traypacker und einem

Neu - ein Pick&Pack
Sechs-Achsen Traypacker mit
Qualitétskontrolle der zulaufenden Packungen,
der speziell auf weiche Produkte ausgelegt ist
(Foto: Cermex)

Vier-Achsen-Palettierer fiir Standardfaltkar-
tons den neuen Schrumpfpacker TSI aus Edel-
stahl, der Minibrik-Packungen ohne Siegel-
naht gruppiert. Das Gerat bewaltigt bis zu
32000 Einheiten/h. Q

\Jiyw.th—mann.de

Das Rohmilchlager umfasst nun fiinf Tanks a 120000 |

Teilansicht aus dem Erdgeschoss des neven

Produktionsbaus in Ljubljana

EU-Vorbereitung
kostete iiber 50 Mio. €

- Portrdt des slowenischen Marktfiihrers Ljubljanske Miekarne -

so — Fiir den EU-Beitritt Sloweniens hat sich
die mit 70 Prozent Rohstoffanteil marktfiihren-
de Molkerei Ljubljanske Mlekarne (LM) mit
einer strategischen Neuausrichtung vorbe-
reitet. Nahezu 30 oft parallel ablaufende Pro-
jekte wie z. B. die Einfiihrung von SAP oder
die Erweiterung und grundlegende Modemi-
sierung des Betriebes in der slowenischen
Hauptstadt Ljubljana sollen das Unternehmen
kosten- und kapazitatsseitig auf absoluten
EU-Stand bringen.

In den letzten Jahren wurden so insgesamt
50 bis 60 Mio. € investiert. Dies beinhaltete
nicht nur MaRnahmen im Heimatland wie die
Ubernahme zweier Kasereien, sondern auch
den Kauf einer Molkerei im bosnischen Tusla

*  pilEC Ingenieurbiiro fiir Verfahrenstechnik, Beratung,
Entwicklung, Management, Planung fiir die Molkerei-
und Nahrungsmittelindustrie.

E-Mail: piTEC-milk@t-online.de

Dirk Pitzel (pi-TEC; links) und LM-Produktionschef
Slavko Peklaj haben den Erweiterungsbau
gemeinsam geplant und in Betrieb genommen

und die Griindung einer Verkaufsnieder-
lassung in Kroatien.

LM produziert aus den pro Jahr von derzeit
noch 4000 Bauern zweitégig erfassten 300
Mio. | Rohstoff 100 Mio. | H-Milch, 20 Mio. |
Frisch- und ESL-Milch, 10000 t Kése, Eiskrem

Ljubljanske Mlekarne produziert ein enorm breites Sortiment
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Frischmilch wird von LM auch in Giebeldachkartons abgefiillt

®

sowie eine Fiille an Jogurt-
und Dessertprodukten. In der

—

Jogurt, Frisch- und H-Milch,
Butter, Desserts und Eis-

Dezember 2004 kamen 188 neue
Milcherzeugnisse aus der EU auf
den slowenischen Markt, auer-
dem ist auch in Slowenien schon
die Discounterisierung eingetre-
ten. Dem setzt LM hohe Qualitét
mit einem angemessenen Preis
entgegen, was laut Vorstands-
vorsitzendem Matjaz Vehovec
durchaus auch auf Marktanteils-
verzicht hinauslaufen kann. Im
Gegenzug sucht LM aber auch die
neuen Chancen, die sich in der EU
ergeben: Exporte von H-Milch
und Kase nach Deutschland, Un-
garn und ltalien laufen bereits,
den bequemen Weg des Milch-
versandes nach Italien will LM
Vehovec zufolge jedoch nicht

Matjaz Vehovec greift bereits nach
dem Markt im gesamten Balkan.

Kédserei krem forcieren Basis ist die erste Direktinvestition
: - von LM in Bosnien

Maribor | JUBLJANSKE MLEKARNE  umsetzt. N Aonnx

werden Der Mit- ,,Turbulenzen” traditionell die Milcherfassung

tdglich 150000 | Milch zu  arbeiterstand liegt derzeit bei waren vorprogrammiert organisieren. Bezahlt wird die

Schnittkdse, Quark, Streichkése
und Mozzarella verarbeitet, seit
kurzem wird die Molke dort mit
RO konzentriert. Die zweite Kése-
rei in Kocevje verkdst pro Tag
140000 | Milch zu Hart- und
Schnittkase (die Molke wird her-
kommlich konzentriert), wahrend
das Hauptwerk in Ljubljana seine
taglich 460000 | Rohstoff in

900, wird aber nach Einfiihrung
von SAP und der Vollinbetrieb-
nahme der Werkserweiterung
sowie der angebundenen Logis-
tik auf ca. 800 sinken.

Da LM 90 Prozent seiner Produk-
tion im Inland absetzt, muss das
Unternehmen den neuen Markt-
gegebenheiten in  besonderer
Weise begegnen — von Mai bis

Joghurterhitzerlinien

Reifetanklager

N

Fertigmilchtanklager

Die aus der ehemaligen Staats-
wirtschaft gewachsenen Struktu-
ren ergeben fiir LM ebenso wie
fur andere Lebensmittelherstel-
ler in Slowenien noch immer Pro-
bleme: das als Aktiengesell-
schaft firmierende Unternehmen
befindet sich zu 45 Prozent im Be-
sitz von Genossenschaften, die

Milch jedoch direkt an die Erzeu-
ger, so dass deren Milchpreiser-
wartungen direkt mit der Kom-
missionszahlung fiir die Genos-
senschaften (ca. 2 Tolar/l) kolli-
dieren. Bereinigt um diese Kom-
mission erhalten die Erzeuger ak-
tuell um die 68 Tolar, also ca. 28
Cent. ,Die Liefergenossenschaf-
ten—wir haben 68 im Netzwerk —

Erweiterung Rohmilchannahme

Milch- und Rahmerhitzungsanlage

Mischtanklager mit Trockenstoffeinzug

Neubau Ljubljanske Mlekarne N

Projektierung ¢ Lieferung und Montage * Inbetriebnahme ¢ Automatisierung

Sterilluftstationen

Fruchtmischstationen

=SS Partner der Milchwirtschaft und Nahrungsmittelindustrie

@ Wirsind seit 27 Jahren fiir die Lebensmittelindustrie titig.

® Wir liefern lhnen Spezialanlagen fiir die unterschiedlichsten Produkte.

Hi= Maschinenhandelsgesellschaft fiir Molkereitechnik mbH
Bruckmiihler Str. 23 + D-83052 Bruckmiihl * Tel. +49 (0)8061 49750 + Fax: +49 (0)8061 4975100
e-mail: info@mhg-mbh.de

Anbindung der Fiillmaschinen
CIP-Anlage mit 7 Reinigungssystemen

CIP-Anlage mit 5 dezentralen Reinigungsstationen

ARCHYTAS

AUTOMATION GMEBN

ontec

Unsere Partner beim Projekt Ljubljana:
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Die Auswahl an Molkereiprodukten
steht im slowenischen Handel den
fiihrenden internationaler Handels-
ketten in nichts nach

werden irgendwie eine neue
Rolle finden miissen, denn die
Kosten in der Milcherzeugung
und -verarbeitung werden wir in
Slowenien weiter zu senken ha-
ben. Es kann kein Zweifel daran
bestehen, dass die Markterlgse
in der erweiterten EU unter per-
manentem Druck bleiben wer-
den,” erklart Vehovec. Schon zum
EU-Beitritt mussten die lange

LM setzt hier auf Tetra Top

Jahre von Staatssubventionen
verwbhnten Erzeuger eine Milch-
preiskiirzung hinnehmen, da die-
se Stiitzungen wegfielen. Fiir die
ersten beiden Jahre der EU-Mit-
gliedschaft hat LM bereits vorab
mit Turbulenzen” gerechnet —
und sich darauf eingestellt: , Wir
haben fiir 2004 und 2005 leichte

Ansprechende Verpackunﬁ fiir Premiumprodukte,

Bérsengang.

UNTERNEHMEN

piTec Ingenieurbiiro fir Verfah-
renstechnik® aus Radolfzell ver-
pflichtet, das in den vergangenen
20 Jahren eine ganze Reihe sol-
cher und dhnlicher GroRprojekte
mit Erfolg im [n- und Ausland be-
treut hat. Im konkreten Fall ging
es um die gesamte Vorplanung,
die Projektierung, das Enginee-

/ Viodernisierung des Werkes in Ljubljana,
Neuordnung der gesamten Logistik, Griindung einer Nieder-
lassung in Kroatien, Kauf eines Werkes in Bosnien,
Késerei, Fusion mit einer slowenischen Molkerei und der

Verluste eingeplant,”
erklart Vehovec, ,und
lagen damit genau
richtig.”

Genau um dem zu be-
gegnen, wurde in den
letzten Jahren eine
konsequente Neu-
strukturierung  voran-
getrieben. Das Werk
Ljubljana wurde (iber
einen  Erweiterungs-
bau in einen H- und ei-
nen Frischetrakt ge-
trennt, zudem wird die
Logistik mit der Errich-
tung eines Hochregallagers mit
5500 Palettenstellplatzen (50
Prozent gekiihlt) entscheidend
verbessert.

OO e s R

Fir die Planung und Organisation
dieser Erweiterung wurde das

Ersatzteile

Fur alle gangigen Abfill- und Verpackungs-

maschinen in Originalqualitat

www.schupack.com
Schupack GmbH Telefon 06652 606-60
SGIUI @I Johann-Piilsch-StraBe 5  Telefax 06652 606-97
n D-36088 Hinfeld sales@schupack.com

ring, die Budgetierung und Be-
gleitung der Inbetriebnahme
durch piTec-Inhaber Dirk Pitzel
und sein Team, die dies seit
2001/2002 neben der Planung fiir
eine Modernisierung der beiden
zum Unternehmen gehérenden
Kasereien abgewickelt haben.
Die technischen Installationen
wie auch das Lager gehen in
diesen Tagen in den Betrieb.

Wahrend die H-Abteilung mit
ihren beiden 12 000er Linien mit
Direktdampfinjektion und drei
1-I-ReCap- sowie je einem 500-
und 250-ml-Tetrafiiller (Slim-For-
mat) an Ort und Stelle verblieb,
wurde die Frischabteilung vollig
neu konzipiert und aufgebaut. Da
das Werk mitten in der Stadt
liegt, musste ein Etagenbau mit
1500 m? Fl4che je Ebene errichtet
werden. Das gesamte Processing
ist im ersten Stock unterge-
bracht, die Abfiillung ist im Erd-
geschoss installiert und die Zu-
fuhr an Verpackungsmaterial er-
folgt automatisch vom Keller aus.
Eine vorhandene 25000er Erhit-
zerlinie wurde umgesetzt und um
eine neue Linie mit gleicher Leis-
tung erganzt. Die Komponenten
stammen hier von APV (Druck-
plattenpasteur, Rannie- und Gau-
lin-Homogenisatoren), Westfalia
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Separator (Zentrifuge), Alfa-La-
val (Pumpen und Ventile). Eine
automatische Fettstandardisie-
rung von APV ergdnzt diese Linie.
Im Betriebsraum stehen auch die
beiden Jogurtmilcherhitzer (eine
vorhandene 6000er und eine
neue 10000er Linie) sowie der
von den beiden Rohmilchbearbei-
tungslinien gemeinsam beauf-
schlagte Rahmerhitzer.

Die rund um die Uhr angefahrene
Rohmilch wird (iber drei Annah-
men & 40000 | Stundenleistung
gefahren und in dem aus fiinf
120000-I-Tanks bestehende
Rohmilchlager gestapelt. Die er-
hitzte Frischmilch wird in vier
Tanks & 43000 | in Semiasep-
tikausfilhrung  (Dampfspiilung
von Ventilen und Rithrwerkslager,
Sterilluftiibeerdeckung)  gelagert,
wahrend die Prozessmilcheinstel-
lung mit zwei 43000--Mager-
milch- und einem 20000--Rahm-
tank ausgefiihrt ist. Fiir stichfesten
Jogurt stehen zwei 43000er
Tanks bereit, Rihrjogurt wird
iiber je vier 20000- und 10000-I-
Bebriitungstanks bereitet. Er-
ganzt werden die Tankkapazita-
ten durch vier 20 000-I-Kaltlager-
tanks. Da ausschlieRlich DVI-Kul-
turen verwendet werden, wurde
auf eine Kulturenstation verzich-
tet. Die Produktférderung erfolgt
iber Pumpen von Alfa-Laval,
Netzsch und Stamp. Drei auto-
matische Linien zur Fruchtzudo-
sierung von MHG komplettieren
die Produktion, MHG zeichnete
daneben auch fiir die gesamte
Montage und Automatisierung
verantwortlich. Die CIP ist als
Mischsystem von Zentralanlage
und Satelliten ausgelegt.

Hohe Flexibilitat

Der neue Frischetrakt wurde im
Werk Ljubljana, das im weiten
Branchenumfeld schon immer
technisch auf dem hdchsten
Stand war, auf hdchstmogliche
Flexibilitat und Wartungsfreund-
lichkeit sowie kurze Wege fiir die
Bedienungsmannschaft  ausge-
legt. Zudem besteht noch Platz
fiir spater folgende Erweiterun-
gen. Gesteuert werden alle Vor-
gange von einer wirklich zentral
gelegenen Warte mit vier Bild-
schirmarbeitsplatzen, an die sich




UNTERNEHMEN_j_

Verpackungsmaterial, hier

Becher, werden den Fiillern

vom Untergeschoss aus —
ein Frontlabor anschlie@t, | Milehverarbeitung: 300 Mio. |
in dem die Bediener die
: Werke:

prqzessbeglengnde ,.An?' - zwei Kasereien (Kocevje, Maribor)
Iytik (Foss) eigensténdig — Hauptwerkin Liubli
durchfiihren knnen. -aum o e

. ~ Molkerei in Tusla (Bosnien)
Im Erdgeschoss steht eine
ganze Reihe von Fillma- | ymsat:
schinen zur Verfiigung: Marktanteile in Slowenien:
zwei Hamba- und ein Am- | — 70 Prozent bei H-Milch
pack-Ammann-Becherfiil- | - 80 Prozent bei Frischmilch
ler, zwei neue Tetra Top- | ~ 60 Prozent bei Sahne
Fiiller und eine Tetra Rex | = 50 ProzentbeiKase
(12000 Packungen/h). Ab | = 40Prozent bei Eiskrem
Februar erledigen mehrere | — 35 Prozentbei Jogurt
Roboter von Kuka die Pa- iy, \
lettierung der Fillle der | Mitarheiter. 900
versr;h‘ledenen gleichzeitig Marken: Alpsko mieko (H-Milch),
abgefiillten Produkte. Eqo. Boom. Gaud
Ein Teil des Kellers ist den i)

: : : Lascan, Vosavec, Jost,
Steigenaufrichtern  sowie Stiskisov, Lucka, Planica,
der Zufiihrung von Zuschnit- Otovec, Kako si
ten und Verschliissen fiir

die Kartonfilller vorbehal-

ten, in einem angrenzenden Trakt
befinden sich die Brutrdume fir
Jogurt, daneben das CIP-Lager.
Die fertig bebriiteten Jogurtpa-
letten werden wieder in die erste
Etage und von dort iiber einen
Schnellkiihltunnel (Wiesner) in
das neue Hochregallager gefiihrt.

U ek

Die gesamten Investitionen hat
Ljubljanske Mlekarne vor allem
aus eigenen Mitteln bestritten.
Trotzdem ist die Finanzlage noch
immer so gut, dass Unterneh-
menschef Vehovec das Unter-
nehmen in den néchsten 18 Mo-
naten an die Bérse bringen will.
Daneben will die Molkerei die

Expansion in die EU und weitere
Lander suchen. Dabei sperrt sich
LM nicht gegen Partnerschaften
mit auslandischen Molkereien,
fir die LM u. a. den lokalen Ver-
trieb wahrnimmt.

Da der Handel mit den neuen
Landern in Ex-Jugoslawien durch
den EU-Beitritt Sloweniens mit
der neuen Grenzziehung er-
schwert ist, hat LM bereits eine
Direktinvestition in Bosnien vor-
genommen. Die erst vor kurzem
in Tusla tbernomme Molkerei
wurde inzwischen auf eine
Tagesverarbeitung von 75000 |
ausgebaut und soll binnen zwei
Jahren auf 150000 | oder 25 Pro-
zent Rohstoffmarktanteil kom-
men. (W |

Fitnessprogramm

so0 — Bei der in GroRefehn, Ost-
friesland, ansdssigen Nocado-
Gruppe hat sich seit Mitte des
letzten Jahres einiges verdndert,
Das 1966 von dem Baustoffhand-
ler Rolf Trauernicht (,Mister A
31"} gegriindete Unternehmen
hatte nach ertragreichen Jahren
zuletzt erhebliche Schulden an-
gehduft. Insbesondere in den
letzten zehn Jahren war die Er-
gebnissituation mehr als unbe-
friedigend. Nicht, weil das auf
den Bau von Komponenten fiir die
Flissigprozesstechnik aus nicht-
rostenden Materialien speziali-
sierte Unternehmen keine markt-
fahigen Produkte mehr zu bieten
gehabt hétte, sondern, weil sich
einige Erwartungen und Projekte
bei der internationalen Expansi-
on und vor allem bei dem inzwi-
schen wieder aufgegebenen
Weg zum Anlagenbauer nicht er-
fiillt hatten.

Nach langen Jahren, in denen die
Eigentimerfamilie die Verluste
stets ausgeglichen hatte, fiel
Ende 2003 der Entschluss, die
Nocado-Gruppe an neue Gesell-
schafter zu iibergeben. Im Som-
mer 2004 hat die Beteiligungsge-
sellschaft von Frank Lohrer und
Andrea Gretz wesentliche Antei-
le des Unternehmens erworben,
Lohrer und Gretz haben die Ge-
schéftsflihrung selbst {ibernom-
men. Lohrer, studierter Verfah-
renstechniker mit Berufserfah-
rung in der Pharma-/Lebensmit-
tel-Prozesstechnik und seit 1998
mit der Leitung verschiedener un-
ter akuten Problemen leidenden
Firmen betraut, und Gretz, Be-
triehswirtin mit Berufserfahrung
u. a. im internationalen Messe-
geschaft, sahen in der Uber-
nahme von Nocado — trotz aller
Schwierigkeiten — die lang ge-
suchte Chance, sich selbststén-
dig zu machen. Denn der Kompo-
nentenspezialist ist weltweit ak-
tiv und unterhélt bereits seit l&n-
gerem Fertigungen auch im Aus-
land (u. a. Argentinien und Chi-
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Komponentenspezialist unter neuer Fiihrung

Seit Mitte 2004 leiten Andrea Gretz
und Frank Lohrer die Nocado-
Gruppe (Foto: DMW)

na), vor allem aber
verfiigt er laut
Lohrer iber gin
gutes  Pro-
duktpro-
gramm, das
auch  bei
namhaften
internatio-
nalen Konzer-
nen akzeptiert
ist. Und aus-
baufahig sei das
Geschaft bei Nocado
allemal, so Lohrer ge-
genliber der Redaktion,
.Mit der Familie Trau-
ernicht waren wir uns
schnell einig, was unver-
mutet lange gedauert hat, war
die Zustimmung der Banken,” er-
klart Gretz. ,Nun geht es darum,
das Unternehmen auf neuen Kurs
zu bringen, und die nachsten fiinf
bis zehn Jahre werden wir Prio-
ritdt auf den Abbau von Altschul-
den legen miissen.” Erste Schrit-
te wurden bereits eingeleitet und
das Ergebnis hat sich schon deut-
lich verbessert, so Gretz weiter,
Hauptproblem waren und sind
noch immer die Personalkosten —
hier setzen die neuen Eigentiimer
auch bei der Belegschaft auf
Uberzeugungsarbeit. Nicht fiir




